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新穎的設計 先進的技術

高剛性的正T結構設計

高性能的配置與方便的保養性能

主軸與三軸熱變位制御

高性能的控制系統與人機界面

高效能的排屑系統

外觀、結構介紹

排屑系統 

面積與透視度 

保養與安全性 

 

高精度 
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剛
性

設
計

特殊肋骨結構 底座寬廣、結構堅固，確保重負荷加工時之精度。

主結構鑄鐵件採用高品質的米漢納鑄鐵，組織穩定，永久

確保品質。

鑄件經有限元素分析法電腦計算分析合理的結構強度及加

強韌的搭配，提供機械之高剛性。

強韌、精巧的機身

D
esign

Stiffness
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縮短非加工時間帶來的收益差距

※本圖片15”螢幕為選用件

標準件為10.4”螢幕

效
率

高
速

H
igh speed

Efficiency
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大幅縮短了非加工時間
主軸的加減速時間，移動的加速度，更換刀具，不斷縮短非加工時間是提

高切削效率的最關鍵因素。LH系列通過提高主要機構的速度，在總體上縮

短了加工時間。



切
屑
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大幅提高機械稼動率
高效率的排屑系統，徹底解決臥式加工中心機排屑問題，大幅提高了機械稼

動率，同時也解決了切削熱量對加工精度的影響。

獨特IDD主軸傳動

IDD為最佳的阻隔熱源設計
IDD(Isolated Direct Drive System)

隔絕熱源的主軸直結設計，降低熱變位，提高主軸之精度與壽命。

馬達與主軸之間有隔熱聯軸器設計，整支主軸可選擇油溫冷卻控

制，可獲得更高的精度控制。

馬達與主軸直結傳動，無傳動噪音、背隙、振動之問題。

馬達與主軸直結傳動，提升馬達效率，直接由馬達軸檢出轉速，可

以獲得高品質的剛性攻牙。

主軸傳動系統

高速內藏式馬達系統 OP
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快速反應與高拉刀力主軸

兩面拘束BBT刀把

主軸拉刀力

250kgf (LH-300)
1000kgf (LH-350A)
高拉力主軸，提供刀具夾持，高剛性，增強切削剛性。

主軸轉速由靜止0~6000RPM 僅需0.6秒
主軸轉速由6000RPM~0 僅需1.2秒

採用FANUC高性能主軸馬達，配備

雙線圈，具低轉速高扭力輸出與高轉

速輸出特性。

具有變速箱傳動特性，在最高轉速速

比1：4時，作為切換扭力輸出經由

軟體控制，主軸馬達自動切換轉速。

主軸馬達系統

主軸高速運轉搭配主軸油溫控制系

統，可有效的使主軸達到恆溫的效

果，有效的控制主軸熱變位，確保

主軸的高速高精度。

主軸氣幕保護系統有效的控制主軸

因高速運轉產生真空回吸粉塵，可

確保主軸的精度，延長主軸使用的

壽命。

主軸氣幕防塵系統

主軸空氣簾

(標準功能) 主軸油溫控制

(標準功能)

因兩面拘束刀把錐度與端面緊密貼於主軸，使加工時不易

產生振動，增加加工精度與工件表面精度。

高速旋轉下，主軸端面不會產生擴孔。

兩面拘束刀把安裝精度高，切削能力高。

採用與BT相同的7/24錐度

機械主軸

完全接觸

完全接觸

刀具

7/24錐度



中空導桿冷卻效益圖

三軸傳動導桿採中空冷卻設計，

經由內部自動冷卻循環油以降低

滾珠螺桿在高速運轉時之熱源產

生與熱膨脹現象，以達到高速化

與高精度的目的。

三軸滾珠導桿系統

三軸導桿使用大直徑滾珠導桿，

增加傳動剛性，確保重覆與定位

精度。

X/Y/Z軸快速位移

48m/min (LH-300/LH-350A)

X/Y軸為鱗片式
Ｚ軸為2片式

高速高精度的線性導軌

線性導軌零間隙，圓弧切削，斜面切削，表面紋路較均勻。

適用高速運轉，且大幅降低機台所需驅動馬力。

線性導軌，以滾動代替滑動，磨擦損失小，反應靈敏，定位精度高。

可同時承受上下左右方向的負荷，且在負荷下，軌道接觸面仍以多點

接觸，切削剛性不會降低。

組裝容易具互換性，且潤滑構造簡單。

線性導軌的磨耗量非常微小，使用的壽命長。

滾柱線性導軌

三軸導桿冷卻系統三軸傳動系統

80 100 120操作時間
(SEC)

上升溫度
(˚C)

6020 400

30

25

5

10

15

20

(無導桿中空冷卻系統)

(有導桿中空冷卻系統)

測試的條件

滾珠螺桿
直徑(mm)

回轉數
(RPM)

油控溫度
( °C )

鋼珠直徑
(mm)

Ø32xP12 1000 20 6.35

伸縮護罩，

減少傳動噪音與振動。

12 13



預備工作台可手動任意迴轉0°→90°             工作台的最小分度0.001°(標準)   

兩面旋轉式APC 自動交換工作台交換時間快，定位精度高。

機台採用油水分離設計，可有效使潤滑油與切削液

分離，防止切削液因混合而劣化，影響加工品質。

防撞裝置
當機器發生異常或工作人員操作誤失時，機器配有防撞擊裝

置，可吸收撞擊產生的振動，使撞擊的損害減至最低，確保

原有的精度。

三軸直結傳動
三軸馬達與精密高速滾珠導桿直結傳動。

導桿預拉裝置，增加導桿的剛性，降低熱變位，提升精度。

選用三軸導桿中空冷卻裝置，大幅降低導桿因高速運轉產生

的熱變位，適合高精度零件的加工。

採用C3級大直徑滾珠導桿預壓設計，剛性高，精度佳。

分離後切削液回收至水箱內再利用，潤滑油則回

收後集中作廢油處理，以符合綠色環保的要求。

APC工作台機台油水分離設計

工作台中心供油系統 OP多工站工作台 OP

14 15
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快速、簡單、可靠及長壽命的刀具交換裝置，提供平穩及可靠的刀具交換動作。

獨特的刀具交換裝置設計，先進的凸輪式驅動機構，任意位置選刀能力，可由PLC軟體控制快速達成。

換刀機構經過百萬次運轉測試，符合可靠度要求。

快速換刀機構節省非切削時間，提昇生產效率。

凸輪驅動之刀庫能確保高精度旋轉，使用重型刀具時亦能平穩運轉。

履帶式排屑機與蓄屑車

履帶式排屑機的選擇

在作業台兩側安裝了螺旋式鐵屑輸送機，並在機台後部配備了履帶式

鐵屑輸送機與蓄屑車，通過此排屑機構，可以處理大量的鐵屑。

○

×

×

●

○

×

●

×

○

○

○

○

○ (乾式切削)

●

×

○

材    料

切屑型狀

機內排屑器 螺旋式

鏈板式

括板式
鐵鑄(沉重)

鋁材(輕浮)履帶式排屑器

鋼    材 鑄    鐵 鋁 / 有色金屬 混合的切屑

●：效果優   ○：尚可   ×：效果劣

17

排屑系統刀具交換系統與刀庫單元

儲刀數：30T儲刀數：90T OP

LH-350A LH-300
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機台正面與操作門採用寬大高透視度的安全壓克力，搭配高亮度的日光燈，便於監控加工區的操作狀況。

正門的透視度 操作門的透視度

機台設計簡潔，節省佔地空間，使有限的空間獲得最大的運用。

2
2
7
0
m
m

LH
-3
0
0
 / LH

-3
5
0
A

LH-
300
 - 2
210

   (
不含
排屑
機)

LH-
350
A -
 22
35

(不
含排
屑機
)3465mm

LH-300 / LH-350A

切削液裝置與圓盤式油水分離
圓盤式油水分離機，加裝方便，不佔空間。

圓盤式油水分離機，使水箱的浮油作有效的分離，

以確保切削液的品質，並延長切削液的使用壽命，

使加工的品質獲得確保。

冷卻液噴槍
機台清洗水槍，非常方便及快速的將機台剩餘及黏

附在機台上的切屑清除乾淨，維持機台的清潔與保

養工作。

機內清洗沖屑裝置
從護罩上方的噴嘴噴出切削液，防止切屑的堆積。

最小的佔地面積沖屑系統

※此為標準10.4”螢幕

※本圖片15”螢幕為選用件



安全門
當安全門未關閉時加工程式無法啟

動，以確保操作者安全。

在加工中安全門被開啟時，加工程

式則中止，以保護操作者安全。

警示燈
加工程式執行終了時則黃燈閃爍，

告訴操作人員可以執行工件裝卸工

作。

若機器加工異常有警示訊息產生

時，則紅燈閃爍，須作故障排除的

緊急處理。

蜂鳴器

若機器加工異常，有警示訊息產生

時，蜂鳴器則發出嗶嗶聲，告訴操

作人員須作故障排除的緊急處理。

低風壓警示器

風壓系統當風壓壓力低於設立值

時，此風壓檢知器會送出風壓異常

訊號至控制系統，並顯示出報警訊

息。

方便維修的刀庫門

主馬達後端相關管路集中配置

線纜的集中配置(油壓系統)

重要的配件與管路皆集中配置，並搭配方

便維修的門與視窗，方便日常檢點與保養。

主馬達所有相關管路皆集中配置。

將維修門打開後，可輕鬆的進行維修、

保養。

所有管路皆有號碼圖標示，便於維修保

養。

便於刀具的裝卸與查檢。

刀庫門具有安全裝置系統或需特殊工具

方能開啟。此門一旦經打開，刀庫動作

立即停止，以保護操作者的安全。

本刀庫門具有寬大的視窗以便監視刀庫

運轉的狀況。

20 21

安全系統保養性能

OP

油壓單元與油冷機皆集中安裝於機台

上，便於查檢作業。

相關管路皆集中配置，便於日常維修、

保養。
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自動量測的應用

自動量測的應用

環狀噴水
主軸環狀噴水具有4個噴嘴，分佈於主軸四週，使

刀具、工件獲得最佳的冷卻效果，提升加工品質。

24 25

中心點設定

自動設定工作座標原點

量測

量測工件的尺寸

刀具破損檢知
預防進一步損害與自動刀具破損檢知

刀具量測
自動量測刀具長度

線上量測系統高性能的配置

光學尺
X/Y/Z軸可加裝光學尺系統，可檢知機台因快速位

移，產生熱變位，並將熱變位的值回饋給控制器後

作補償，適合高精密的零件加工使用。

光學尺系統配有氣體保護裝置，避免光學尺受粉塵

及油氣的汙染，確保光學尺的精度，並延長其使用

壽命。

OP

主軸中心出水裝置
加裝主軸中央出水系

統，切削液通過主軸中

心，由刀具刀尖噴出，

可直接冷卻工件與刀具

切削刃上，將切削熱源

帶走，以確保加工品

質，適合深孔加工的零

件。

OP

工件量測系統
使用RENISHAW RMP60。

自動中心量測與自動量測點。

自動量測的應用，包括下列圖示。

OP

刀長量測系統
使用RENISHAW NC4S。

自動刀具量測及刀具破損檢知。

自動量測的應用，如右圖。

OP



刀具斷刀檢知

油霧收集系統
全密式護罩板金及油霧收集器，可有效回收加工

產生的粉塵及油氣，避免使用者吸入有害物質，

危害健康。

在密閉的空間或乾淨的廠房生產高精密的零件，

可使空氣的品質被有效的控制，符合綠色技術的

要求。

切削液冷卻系統
切削液冷卻系統，可將長時間加工產生的熱能獲

得控制，以確保加工的精度。

刀具斷刀檢知(刀庫)
接觸式刀具破損檢知系統，當刀具在刀庫等待換刀前即可檢知刀具是否破損，

刀具若破損控制系統發出訊息，避免下一工程加工損壞。

刀具斷刀量測的動作在刀庫完成，不影響加工的時間。

降低電力消耗量

機內燈關閉功能

如果有一段時間沒有接觸操作面板，則機內照明燈熄滅。這還有助於節約能源延長機器照明燈的壽命。

電源斷路功能

在一定時間內未操作鍵盤，數控未運轉時，自動切斷伺服馬達、主軸馬達、冷卻液泵馬達、切屑液傳送

機等的電源，以節省電力。

潤滑系統關閉功能

如果一段時間三軸導桿沒有運行，則自動關閉潤滑系統，以節省潤滑油的使用量。

螢幕關閉功能

如果一段時間沒有觸摸操作面板，則自動關閉螢幕，有助於節省能源延長螢幕的壽命。

油霧收集系統

26 27

OP OP

OP



次世代對應操作系統
當安全門未關閉時加工程式無法啟動，以確保操作

者安全。

在加工中安全門被開啟時，加工程式則中止，以保

護操作者安全。

接近距離

縮短工作人員與工作台的距離

門開口寬度

700mm 
(LH-300 / LH-350A )

超大的門寬設計，方便零件或治具裝卸機台。

到工作台的距離

230mm 
(LH-300 / LH-350A )

到工作台的高度

1000mm 
(LH-300 / LH-350A )

人性化人機介面

28 29

LH 300

方便的操作性

※本圖片15”螢幕為選用件

標準為10.4”螢幕

※本圖片15”螢幕為選用件
標準為10.4”螢幕



數控裝置規格 數控裝置規格

CNC管理

異常負荷檢出

控制軸延伸

控制軸數4軸(如需追加5-AXIS時，需改為A02B-0327-802#5)

同動軸延伸

PMC軸控制

設定單位1/10 標準0.001mm(0.0001mm)

切削補間前加減速

軸取出功能

自動轉角減速

切削補間前加減速

極座標指令(G15/G16)

螺旋補間(G02.1/G03.1)

工作台分度

螺紋補間(G33)

剛性攻牙(G84)

切削鐘形補間後加減速

第3.4原點復歸

手輪1個控制

程式再開

背隙補償

限制行程(位置開關)

主軸串行輸出

第1主軸定位

第1主軸出力切換(Y-△線圈切換)

G10程式參數輸入/輸入補正

程式巨指令B

英/公制切換(G20/G21)

樣式資料輸入(刀長量測輔助畫面)

增加共變數999組(#100~#199, #500~#999)

切削循環機能

自動轉角減速進給率(G62)

座標迴轉(G68/G69)

工件座標系(G52/G59)

FS31i-B

LITZ

●

△

△

●

●

●

△

●

●

×

×

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

FANUC
FS0i-MD

(4軸)

(+1軸)

●

△

●(4軸)
△(5軸)

●

●

●

●

●

●

●

×

●

●

●

●

●

△

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

(12軸)

(4軸)

(16軸)(4軸)

(4軸)

△

△

●

△

△

△

△

●

△

×

×

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

●

△

△

△

△

△

△

△

△

工件座標組數48組

PS232接口(RS-232C)

外部資料輸入

工件座標直接輸入(量測)

參考點偏移(參考點G28/G30)

刀具補正32個

工具徑補正C

工具長自動測定

刀具補正C

程式記憶長度40m

程式組數63個

背景編輯

擴張程式編輯(複製貼上功能)

軟體操作介面(操作PN)

軟體操作介面

時間及加工數表

靜態圖形顯示

動態圖形顯示

預讀鐘形補間前加減速

五國語文顯示

加工條件選擇機能

剛性攻牙回退

速度轉角控制

刀具位置偏移

AI輪廓控制(AICC I) (G5.1 Q1)

AI輪廓控制(AICC II) (G5.1 Q1)

AI高速高精度輪廓控制

FS31i-B

LITZ

●

△

●

●

●

●

●

△

●

●

●

●

●

●

●

●

●

△

×

●

●

●

●

●

×

●

△

FANUC
FS0i-MD

(200個)

(200)

(30)LITZ(40)

(1280M)

(1000個)

●

△

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

△

△

●

△

●

×

●

●

△

×

(400個)

(200)

(1280M)

(400個)

(600)
*可追加至

1000需搭配
S815+S809

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

△

×

△

△

△

△

△

△

△

△

*S815預讀單節擴張 ●：標準   △：追加機能   ×：不使用
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BBT-30 (LH-300)

BBT-40 (LH-350A)

最大力矩WxL≦300Kgf-Cm
最大刀重5Kgf(LH-300)

刀具規格

LH
-3

00
最
大
刀
徑

 Ø
60
相
鄰
刀

(1
00
無
鄰
刀

)

最大刀長 210

L

W

最大力矩WxL≦300Kgf-Cm
最大刀重8Kgf(LH-350A)

LH
-3

50
A
最
大
刀
徑

 Ø
80
相
鄰
刀

(1
60
無
鄰
刀

)

最大刀長 320

L

W

主軸馬達功率與扭力表

LH-300/LH-350A

αiIT  8/15000

32 33

0

10

20

30

40

0 3000 6000 9000 12000 15000

40000

6

12

18

24

30

0 3000 6000 9000 12000 15000

7.5kW

11kW

4000

15kW

Motor speed  [min-1]

[kW]

High-speed winding output (∆ connection) High-speed winding output (∆ connection)

25kW (Maximum output during acceleration)

[N m]

Motor speed  [min-1]

Continuous
operating zone

10 min
operating zone

30 min
operating zone

Continuous
operating zone

10 min operating zone

30 min operating zone

Applicable amplifier SPM-26i

0

30

60

90

120

0 1000 2000 3000 4000
0

5

10

15

20

0 1000 2000 3000 4000

1500

7.5kW

11kW

15kW

1500

[kW] [N m]

Motor speed [min-1]

Continuous
operating zone

Motor speed [min-1]

Low-speed winding output (Y connection) Low-speed winding torque (Y connection)

10 min
operating zone

30 min
operating zone

Continuous
operating zone

10 min
operating zone

30 min
operating zone



鑽頭 攻牙

LH-300

LH-350A

刀具

M16xP2.0 
主軸轉速

228 rpm
進給速度 
456 mm/min 

刀具

M24xP3.0 
主軸轉速

100 rpm
進給速度 
300 mm/min 

LH-300
切削去除量

75mL/min 
主軸轉速

1500 rpm
進給速度 
1000 mm/min 

平面銑刀 端面銑刀

切削去除量

98mL/min 
主軸轉速

1500 rpm
進給速度 
1000 mm/min 

LH-350A
切削去除量

168mL/min 
主軸轉速

1450 rpm
進給速度 
1200 mm/min 

切削去除量

128mL/min 
主軸轉速

1500 rpm
進給速度 
1000 mm/min 

切削資料 切削資料800-34 800-35

34 35

Ø50mm

Ø80mm Ø16mm

Ø14mm
主軸轉速

1200 rpm
進給速度 
500 mm/min 

Ø20mm

主軸轉速

230 rpm
進給速度 
35 mm/min 

Ø35mm



外型尺寸 單位：mm

單位：mm

佔地與地基圖
LH-300 / LH-350A

部位 A

LH-300

LH-350A

2100

2100

3056

3056

2282

2282

3530

3530

2210

2235

2090

2090

1000

1000

1100

1100

B C D E F G H機型

標準試塊測試
每一部機器，須經過精密儀器檢驗測試外，還需

做符合國際標準的動態切削試驗。

切削完成的標準試塊，需經三次元量床檢測，確

保精度符合標準。

採用循圓測定儀，校正真圓精度及機器幾何精

度，藉此檢驗能確保機台三維空間之運動精度。

循圓檢驗
全行程運動精度皆經過雷射校正補償，確保機台之

精度與校準結果。

雷射檢驗

機械外型尺寸圖高精度

36 37

F

H

B

E

C

G

D = 3530A

3465

4275

736 488 694 429

35 35

10
80 13

10

15
0

13
80

23
2

61
6

284 723

98

21
00

30
56



機械尺寸圖 機械尺寸圖

工作台尺寸 單位：mm

單位：mm

各軸行程示意圖

切削範圍

單位：mm

單位：mm

部位

LH-300

LH-350A

A

460 460

B

350

C

430

D

475

E機型

部位

LH-300

LH-350A

A

1030

1030

430

430

B

460

460

D

460

460

E

230

230

F

110

160

G

350

350

H

60

60

I

220

220

J

130

130

K

60

60

L

80

80

M

380

380

N機型

38 39

LH-300

LH-350A

100 100

320

10
0

10
0

32
0

15

36

18
5050

76 76

32

15

32

Ø11x

2-Ø11xØ17.5

Ø55
H7

Ø17.5

36

18

50
25

25

8-M12x1.75x20L

36

5050
76 76

32

18

15

63

Ø55
H7

63

350

63 63

63
63

35
0

63
63

2-Ø11xØ17.5

20-M12x1.75x20L

18

50

Ø11x Ø17.5

25
25

15

32 36



工作台自動交換系統

工作台數 

工作台交換方式

自動工作台交換時間

控制器系統

FANUC

馬達

主軸馬達功率

主軸馬達扭力

X/Y/Z/B軸馬達功率

油壓系統馬達 

切削系統馬達(沖屑)

動力供給

電力需求

油/水箱容量

油壓系統容量 

潤滑系統容量 

切削系統容量 

機械尺寸

機械高度

佔地面積(+排屑機)

機械重量

只

秒

 KW

 N.m

 KW

 KW

 KW

 KVA

 L

 L

 L

 mm

 mm

 kg

2

迴轉式

10

0i-MD

7.5 / 11

17.9 / 47.7

2.7 / 4.5 / 2.7 / 1.6

1.5

1.5

25

50

2

300

2282

3530x2210(3056)

7000

2

迴轉式

10

0i-MD

7.5 / 11

17.9 / 47.7

2.7 / 4.5 / 2.7 / 1.6

1.5

1.5

25

50

2

300

2282

3530x2235(3056)

7000

LH-300 LH-350A項   目

技術規格

本型錄所有圖片僅供參考，如與實機不符，請以實機為準。

本公司保留產品規格外觀、配備變更或停用之權利。

行程

X/Y/Z軸行程

主軸中心至工作台面

主軸鼻端至工作台中心

工作台

工作台面積

最大工件尺寸

工作台最大荷重

工件最大高度

工作台表面配置

工作台最小分割角度

主軸

主軸最高轉速

主軸最大切削扭矩(標準)

主軸端孔斜度

主軸軸承內徑

主軸傳動方式

進給

三軸快速位移

切削進給

手動進給

自動換刀裝置

刀柄型式

刀具儲存容量

最大刀具直徑(鄰近無刀具直徑)

刀具最大長度 

刀具最大重量

選刀方式

mm

mm

mm

mm

mm

kg

 mm

mm

RPM

N-m

mm

mm/min

mm/min

mm/min

只

mm

mm

kg

460/460/350

60-520

60-410

460/460/350

60-520

60-410

320x320

Ø430

250

475

8-M12 Pitch 100

0.001°

350x350

Ø430

250

475

20-M12

0.001°

15000

70

7/24Taper,No.30

45

Direct Drive

12000

70

7/24Taper,No.40

70

Direct Drive

BBT-30

30

60(100)

210

5

任意式

BBT-40

30

80(160)

320

8

任意式

48000

1-12000

1260

48000

1-12000

1260

LH-300 LH-350A項   目

技術規格
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42 43

裝備一覽表

主軸

主軸轉速 12000RPM

主軸轉速 15000RPM

主軸油冷機

主軸氣幕系統

主軸直結傳動

三軸傳動系統

三軸滾柱線軌

三軸中空冷卻系統

三軸光學尺系統

第四軸光學尺

工作台單元

二工作站交換單元

六工作站交換單元

工作台1°分割

工作台0.001°分割

工作台M12固定孔

工作台T型槽

冷卻系統

環狀噴水

主軸外吹氣系統

主軸中心出水系統

排屑系統

鏈板式排屑系統

蓄屑車

機內螺旋排屑器

機內油水分離系統

機頂沖屑系統

圓盤式油水分離機

○

●

●

●

●

●

●

○

○

●

○

△

●

●

○

●

○

○

●

●

●

●

●

●

●

○

●

●

●

●

●

○

○

●

—

△

●

●

○

●

○

○

●

●

●

●

●

●

安全系統

前門/側門安全開關

CE安全規範

量測系統

刀長量測系統NC-4S

工件量測系統RMP-60

刀具斷刀檢知(刀庫)

ATC與刀庫系統

儲刀刀具數30T

儲刀刀具數60T

儲刀刀具數90T

刀具規格BBT

刀具規格CAT

刀具規格NO30

刀具規格NO40

電器部分

M30自動斷線系統

工作燈(照明)

警示燈

電氣箱冷氣系統

電氣箱熱交換器

控制器

FANUC 31i

FANUC 0iMD

三菱M720

其他

油霧回收單元

旋轉視窗

●：標準配備   ○：選用配備   △：需要洽詢   －：無此功能

LH-300 LH-350A LH-300 LH-350A

●

○

○

○

△○

●

○

○

●

○

●

—

●

●

●

○

●

○

●

○

○

○

●

○

○

○

△○

●

○

○

●

○

—

●

●

●

●

○

●

○

●

○

○

○

台灣生產基地（外部）

台灣生產基地（內部） TPS活動園地

TPS一機一廠

嘉興生產基地（外部）

嘉興生產基地（內部）

生產基地



新疆

西藏

青海

蒙古

胡志明市

哈爾濱

長春

瀋陽

大連

煙台

青島

青州

淄博

無錫

台北
桃園

台南

南寧

廣州

贛州

永康

福州

廈門

惠州

深圳
中山

長安柳州

上海

寧波
溫州

合肥

南京

太原

鄭洲

洛陽西安

北京
天津

濟南

昆明

貴陽

重慶

長沙

武漢

蛙埠
成都

甘肅

SP
SP

SP

SP

SP

SP

SP

T
T

T

T

T

T

T

台中

世界各區營服體系

44 45

全國各地的5S店
 (銷售、服務、展示、服務備品、技術支持)

麗馳機床在離您最近的地方

為您展示與服務

麗馳展示中心的營銷體系，體現了麗馳對客戶的

服務承諾，其完善、快速、專業的服務支持，充

足的設備供應和良好的培訓機制，保證了用戶機

床良好持續運轉，這些都是廣大機床客戶所最需

要的。

麗馳展示中心服務的理念，是要將機床製造商，

機床經銷商及客戶緊緊地維繫在一起，除了展示

麗馳最新的產品外，還設有專用的數控加工培訓

教室和備品倉庫，並配有專業的技術團隊為客戶

提供培訓、維修、配件、銷售等服務，實現全面

而周到的一站式服務。

各地展示中心

瀋陽

北京

天津

西安

重慶

武漢

長安

惠州

常州

青島

無錫

嘉興

寧波

溫州

台灣

永康

佛山

計劃成立的5S點

已成立的5S點

全國區營服體系

嘉興麗馳

台灣麗馳

展示中心將為周邊地區客戶提供
優質的快速完備、專業化的白金服

務，從備件供應維修、培訓到加工

演示、工藝方案利定和信息共享等

方面，用行動落實到麗馳的經營理

念--麗馳是您一生的好夥伴。

值得信賴
麗馳機床在使用期間，我們提供良好服務，並快

速提供備品零件，確保機器在良好的狀態使用。

展示中心

與技術支持

台灣

南非

日本

印度

泰國

美國土耳其
中國

俄羅斯

澳大利亞

荷蘭

法國

德國

阿根廷

韓國

以色列西班牙

奧地利

菲律賓

捷克

馬來西亞

新加坡

印尼

丹麥

瑞士 加拿大

越南

義大利葡萄牙

巴西

營服中心

備件庫

技術展示中心（5S店 ）

生產製造中心

SP

T



綠技術 : 綠廠房、綠製造、綠產品

致力於 : 能源回收   節能減碳  再生能源

你我用心  地球安心你我用心  地球安心

台灣玉山主峰

                         注重環保與致力綠技術

麗馳科技對土地與大自然非常尊崇，總懷抱著感恩與謙

卑的心，因此麗馳在環保方面的投入與要求，已成為

引以為傲的企業傳統文化，所屬產品於1999年獲得難

能可貴的ISO 14001環境標準認證，用綠技術，從綠製

造出綠產品，麗馳產品所有絕大部份的零件都“可回

收再生”，並始終堅持大幅採金屬材質與包裝，而非

木材，充分展現企業對地球資源的尊重。

go green

46 47

綠技術 GO Green
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